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The device has pivoting arms bearing the inking 
roller adjustable relative to a friction roller using 
eccentric bearings and pressed against 
adjustable stops by spring force to fix its 
engagement position with a plate cylinder. The 
stops have stop surfaces bearing supporting 
cams. The cam support points change when the 
inking and friction roller axle separation is 
corrected so as to correct the inking roller and 
plate cylinder axis separation. 
The device has pivoting arms bearing the inking 
roller (2,3) pivotable about the axis of a friction 
roller (4) and adjustable with respect to the 
friction roller using eccentric bearings and 
pressed against adjustable stops by spring force 
to fix the engagement position of the inking roller 
with the plate cylinder (1 ). The stops have stop 
surfaces (12,13) bearing supporting cams (10,11) 
and of such size and shape that the cam 
supporting points on the supporting surfaces 
change when the inking and friction roller axle 
separation is corrected so as to correct the inking 
roller and plate cylinder axis separation. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Vorrichtung zum Einstellen einer Auftragwalze am Plattenzylinder einer Druckmaschine 

@ Bei einer Druckmaschine mit einem Plattenzylinder (1) 
angeordneten Auftragwalzen (2, 3), die in Schwenkarmen 
{5, 6) gelagert sind, wobei die Schwenkarme (5, 6) um die 
Achse einer den Auftragwalzen {2, 3) vorgeordneten Reib- 
walze (4) schwenkbar, mittels Exzenterlagern gegenuber 
der Reibwalze (4) einstellbar und mittels Federkraft an 
einstellbare Anschlage zur Festlegung der Anstellposition 
der Auftragwalzen {2, 3) am Plattenzylinder (1) andruck- 
bar sind, haben die einstellbaren Anschlage sich uber ei- 
nen Stellbereich erstreckende Anschlagflachen (12, 13) 
und an diesen abstutzbare Anschlagnocken (10, 11). Die 
Lage und Gesta It der Anschlagflachen (12, 13) sind so be- 
messen, daft sich bei einer Korrektur des Achsabstands 
zwischen den Auftragwalzen (2, 3) und der Reibwalze (4) 
durch Verstellen der Exzenterlager die Abstutzsteile der 
Anschlagnocken (10, 11) auf den Abstutzflachen (12, 13) 
, derart andert, daB eine entsprechende Korrektur des 
Achsabstands zwischen den Auftragwalzen (2, 3) und 
dem Plattenzylinder (1) erfolgt. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ein- 
stellen einer Auftragwalze am Plattcnzylinder einer Druck- 
maschine, wobei die Auftragwalze in Schwenkarmen gela- 5 
gert ist, die urn die Achse einer der Auftragwalze vorgeord- 
neten Reibwalze schwenkbar, mittels Exzenterlagem gegen- 
iiber der Achse der Reibwalze einstellbar und mittels Feder- 
kraft an einstellbare Anschlage zur Festlegung'der Anstell- 
position der Auftragwalze am Plattenzylinder andruckbar 10 
sind. 

[0002] Bei einer Vorrichtung der angegebenen Art wird 
die Auftragwalze durch Einstellen der Exzenterlager zur 
Reibwalze und durch Einstellung der Anschlage zum Plat- 
tenzylinder eingestellt. Bei einer Durchmesserveranderung 15 
der Auftragwalze, z. B. infolge VerschleiB, muB die Beistel- 
lung der Auftragwalze zur Reibwalze und ihre Beistellung 
zum Plattenzylinder durch Anderung der beiden vorgenann- 
ten Einstellungen korrigien werden. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei ei- 20 
ner Vorrichtung der eingangs genannten Art die z. B. bei ei- 
ner Durchmesseranderung der Auftragwalze erforderliche 
Einstellung der Beistellung der Auftragwalze zur Reibwalze 
und zum Plattenzylinder zu vereinfachen. 

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgeinaB dadurch ge- 25 
lost, daB die einstellbaren Anschlage sich iiber einen Stell- 
bereich erstreckende Anschlagflachen und an diesen ab- 
stiitzbare Anschlagnocken haben und daB die Lage und Ge- 
stalt der Anschlagflachen so bemessen sind, daB sich bei ei- 
ner Korrektur des Achsabstands zwischen der Auftragwalze 30 
und der Reibwalze durch Verstellen der Exzenterlager die 
Abstutzstelle der Anschlagnocken auf den Abstutzflachen 
derart andert, daB eine entsprechende Korrektur des Achsab- 
stands zwischen der Auftragwalze und dem Plattenzylinder 
erfolgt. 35 
[0005] Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist zum 
Ausgleich einer Durchmesseranderung der Auftragwalze 
nur noch die Beistellung zur Reibwalze zu korrigieren. 
Durch diese Korrektur stellt sich automatisch auch die ur- 
sprungliche Beistellung der Auftragwalze zum Plattenzyliri- 40 
der ein. Eine Einstellung der verstellbaren Anschlage ist nur 
bei der ersten Grundeinstellung oder dann erforderlich, 
wenn eine andere Beistellung der Auftragwalze zum Plat- 
te nzy finder gewahlt wird. 

[0006] Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung 45 
kann vorgesehen sein, daB die Anschlagflachen an An- 
schlagelementen angeordnet sind, die zur Einstellung des 
Achsabstands zwischen der Auftragwalze und dem Platten- 
zylinder und/oder zur An- und Abstellung der Auftragwalze 
gegeniiber dem Plattenzylinder verstellbar an dem Maschi- 50 
nengestell angebracht sind. In einer bevorzugten Ausgestal- 
tung sind die Anschlagelemente jeweils in einer Geradfuh- 
rung verstellbar gelagert, wobei die Geradfuhrungen Fiih- 
rungsschienen aufweisen, welche die Anschlagelemente tra- 
gen und die durch SteUeinrichtungen aus einer Grundstel- 55 
lung in eine Stellung bewegbar sind, in der die Auftragwalze 
von dem Plattenzylinder abgestellt ist. Bei dieser Ausgestal- 
tung werden die Mittel zur Einstellung der Auftragwalze ge- 
geniiber dem Plattenzylinder auch dazu benutzt, urn das An- 
und Abstellen der Auftragwalze zu bewirken. Dies tragt 60 
dazu bei ; den Bauaufwand der Druckmaschine niedrig zu 
halten. 

[0007] Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung 
kann auch vorgesehen sein, daB die Anschlagnocken an den 
Schwenkarmen angeordnet und zur Einstellung des Achsab- 65 
stands zwischen der Auftragwalze und dern Plattenzylinder 
gegenuber den Schwenkarmen verstellbar sind. Bei einer 
solchcn Losung konnen die Anschlagflachen fest am Ma- 


schinengestell angeCrdnet oder auch an Anschlagelementen 
ausgebildet sein, wobei ein Verstellen der Anschlagele- 
mente nur zum An- und Abstellen der Auftragwalze not- 
wendig ist. 

[0008] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Aus- 
fiihrungsbeispielen naher erlautert, die in der Zeichnung 
dargestellt sind. Es zeigen 

[0009] Fig. 1 eine Axialansicht einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung mit verstellbaren Anschlagelementen und 
[0010] Fig. 2 eine Axialansicht einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung mit verstellbaren Anschlagnocken. 
[0011] Fig. 1 zeigt zwei an einen Plattenzylinder 1 ange- 
stellte Auftragwalzen 2, 3 und eine diesen vorgeordnete 
Reibwalze 4. Die Auftragwalzen 2, 3 sind an ihren beiden 
Enden in Schwenkarmen 5 und 6 gelagert. Die Schwen- 
karme 5 sind um Exzenterbuchsen 7 und die Schwenkarme 
6 um Exzenterbuchsen 8 schwenkbar. Die Exzenterbuchsen 
7, 8 sind koaxial zur Reibwalze jeweils auf einer am Ma- 
schinengestell befestigten Lagerhulse 9 drehbar gelagert 
und konnen zur Einstellung ihrer Exzenterposition mittels 
nicht dargestellter, beispielsweise als Schneckenradverstel- 
lung ausgebildeter Stellvorrichtungen gegenuber der Lager- 
hulse 9 verdreht werden. An ihren freien Enden weisen die 
Schwenkarme 5, 6 durch achsparallele Zylinderstifte gebii- 
dete Anschlagnocken 10, 11 auf. Die Anschlagnocken 10, 
11 liegen an Anschlagflachen 12, 13 an, die von Anschlag- 
elementen 14, 15 gebildet sind. Die Anschlagelemente 14, 
15 sind als langgestreckte Leisten ausgebildet und haben ei- 
nen rechteckigen Querschnitt. Sie sind nebeneinander je- 
weils auf einer Fuhrungsschiene 16 angeordnet und durch 
nicht naher dargestellte Mittel in Langsrichtung der Fuh- 
rungsschiene 16 an dieser verschiebbar gefuhrt. An ihren 
benachbarten Enden weisen die Anschlagelemente 14, 15 
sich in Langsrichtung erstreckende Gewindebohrungen 17 
auf, in die an der Fuhrungsschiene 16 nebeneinander dreh- 
bar gelagerte Stellschrauben 18 eingreifen. Mit Hilfe der 
Stellschrauben 18 laBt sich die Lage der Anschlagelemente 
14, 15 in Langsrichtung einstellen. Die Fuhrungsschiene 16 
runt auf Fuhrungselementen 19, die aus im Maschinenge- 
stell befestigten Zylinderstiften bestehen. Das den Stell- 
schrauben entgegengesetzte Ende der Fuhrungsschiene 16 
ist durch ein Drehgelenk 20 mit einem am Maschinengestell 
drehbar gelagerten zweiarmigen Hebel 21 verbunden. Das 
dem Drehgelenk 20 entgegengesetzte Ende des Hebels 21 
ist durch ein Drehgelenk 22 mit der Kolbenstange 23 einer 
Betatigungseinrichtung 24, z. B. eines Stellmotors, Pneuma- 
tikzylinders oder Hubmagnets, verbunden, der schwenkbar 
am Maschinengestell gelagert ist. Die Schwenkarme 5, 6 
werden von Druckfedereiementen 25, 26, die schwenkbar 
am Maschinengestell gelagert sind, mit ihren Anschlagnok- 
ken 10, 11 gegen die Anschlagflachen 12, 13 gedriickt. 
[0012] Bei der beschriebenen Vorrichtung wird die ge- 
wunschte Pressung zwischen den Auftragwalzen 2, 3 und 
der Reibwalze 4 durch Verstellen der Exzenterbuchsen 7, 8 
eingestellt. Die Anstellung der Auftragwalzen 2, 3 an den 
Plattenzylinder 1 wird von der Lage der Anschlagflachen 
12, 13 bestimmt, an welche die Schwenkarme 5, 6 mit ihren 
Anschlagnocken 10, 11 durch die Druckfederelemente 25, 
26 angedriickt werden. 

[0013] Durch Verstellen der Anschlagelemente 14, 15 mit 
Hilfe der Stellschrauben 18 wird die Anpressung der Auf- 
tragwalzen 2. 3 an den Plattenzylinder 1 individuell justiert. 
Dabei wird durch eine Verschiebung beispielsweise des An- 
schlagelcments 14 in Richtung der Stcllschraube 18 die 
Pressung verringert und in entgegengesetzter Richtung die 
Pressung erhoht. Bei dem Anschlagelemcnt 15 ist die Bewe- 
gungsrichiung zur Erhohung bzw. Erniedrigung der Pres- 
sung jeweils umgekehrt. 
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[0014] Erforderl eine DurchlWRerverringerung der Auf- 
tragwalzen 2, 3 eine Korrektur der Beistellung zur Reib- 
walze 4 und zum PlattenzyLinder 1, so genugt es durch Ver- 
stellen der Exzenterbuchsen 7, 8 die Beistellung der Auf- 
tragwalzen 2, 3 zur Reibwalze 4 zu korrigieren. Durch diese 5 
Korrektur vverden die Schwenkarrne 5, 6 um einen der Kor- 
rektur entsprechenden Betrag in Richtung der Reibwalze 4 
verschoben, wodurch die Anschlagnocken 10, 11 sich von 
den bisherigen Abstiitzstellen auf den Anschlagflachen 12, 
13 entfemen und durch die Druckfederelemente 25, 26 auf 10 
den Anschlagflachen 12, 13 gleitend soweit verschoben 
werden, bis sie wieder fest an diesen abgestiitzt sind. Hierbei 
riicken die Auftragwalzen 2, 3 etwas naher zusammen, wo- 
bei bedingt durch die Form und Lage der Anschlagflachen 
12, 13 ihr Achsabstand zum Plattenzylinder 1 etwa um den 15 
gleichen Betjag abnimmt, um den der Achsabstand zur 
Reibwalze 4 durch Verstellen der Exzenterbuchsen 7, 8 ver- 
ringert wird. Die Beistellung der Auftragwalzen 2, 3 zum 
Plattenzylinder 1 bedarf daher keiner zusatzlichen Korrektur 
durch Verstellen der Stellschrauben 18. Wird umgekehrt 20 
durch Verstellen der Exzenterbuchsen 7, 8 der Achsabstand 
der Aufteagwalzen 2, 3 zur Reibwalze 4 vergroBert, so ver- 
groBert sich entsprechend auch der Achsabstand zum Plat- 
tenzylinder 1. 

[0015] Zur Abstellung der Auftragwalzen 2, 3 vom Plat- 25 
tenzylinder 1 wird durch Betatigen des Betatigungseinrich- 
tung 24 der Hebel 21 um einen definierten Betrag im Uhr- 
zeigersinn verschwenkt. Hierdurch wird die Fuhrungs- 
schiene 16 von dem dem Drehgelenk 20 benachbarten Fiih- 
rungselement 19 abgehoben und gleichzeitig um einen be- 30 
stimmten Betrag axial verschoben. Hierbei wirken die An- 
schlagelemente 14, 15 im Sinne einer VergroBerung des 
Achsabstands der Auftragwalzen 2, 3 zum Plattenzylinder 1 
auf die Anschlagnocken 10, 11 ein und stellen die Auftrag- 
walzen 2, 3 vom Plattenzylinder 1 ab. Sollen die Auftrag- 35 
walzen 2, 3 wieder an den Plattenzylinder 1 angestellt wer- 
den, so wird uber die Betatigungseinrichtung 24 die Fiih- 
rungsschiene 16 wieder in ihre auf beiden Fuhrungselemen- 
ten 19 aufliegende Position zuriickbewegt. 
[0016] Bei dem in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 40 
sind die an den Plattenzylinder 1 angestellten Auftragwal- 
zen 2, 3 in gleicher Weise mittels Exzenterbuchsen 7, 8 ge- 
genuber der Reibwalze 4 einstellbar, wie bei dem vorange- 
gangenen Ausfuhrungsbeispiel. Zur Einstellung des Ab- 
stands zum Plattenzylinder 1 sind hierbei jedoch an den 45 
Schwenkarmen 5, 6 Stellschrauben 27, 28 vorgesehen, die 
Gewindebohrungen in Ansatzen der Schwenkarrne 5, 6 
durchdringen. Mit als Anschlagnocken 10, 11 ausgebilde- 
ten, balligen Enden stutzen sich die Stellschrauben 27, 28 an 
den Anschlagflachen 12, 13 der fest mit dem Maschinenge- 50 
stell verbundenen Anschlagelemente 14, 15 ab. Auch bei 
diesem Ausfuhrungsbeispiel haben die Anschlagflachen 12, 
13 eine solche Lage und eine solche Form, daB sich bei einer 
Korrektur der Beistellung der Auftragwalzen 2, 3 zur Reib- 
walze 4 eine entsprechende Korrektur der Beistellung der 55 
Auftragwalzen 2, 3 zum Plattenzylinder 1 ergibt. Soli das 
An- und Abstellen der Auftragwalzen 2, 3 gegenuber dem 
Plattenzylinder 1 auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel mit 
Hilfe der Anschlagelemente 14 ; 15 erreicht werden, so kon- 
nen diese unabhangig voneinander in Uinfangsrichtung des 60 
Plattenzylinders 1 bewegbar angeordnet sein. 
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walze schwenkb^ffnittels Exzenterlagern gegenuber 
der Reibwalze einstellbar und mittels Federkraft an 
einstellbare Anschlage zur Festlegung der Anstellposi- 
tion der Auftragwalze am Plattenzylinder andruckbar 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB die einstellbaren 
Anschlage sich iiber einen Stellbereich erstreckende 
Anschlagflachen (12, 13) und an diesen abstutzbare 
Anschlagnocken (10, 11) haben und daB die Lage und 
Gestalt der Anschlagflachen (12, 13) so bemessen sind, 
daB sich bei einer Korrektur des Achsabstands zwi- 
schen der Auftragwalze (2. 3) und der Reibwalze (4) 
durch Verstellen der Exzenterlager die Abstiitzstelle 
der Anschlagnocken (10, 11) auf den Abstutzflachen 
(12, 13) derart andert, daB eine entsprechende Korrek- 
tur des Achsabstands zwischen der Auftragwalze (2, 3) 
und dem Plattenzylinder (1) erfolgt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anschlagflachen (12, 13) an An- 
schlagelementen (14, 15) angeordnet sind, die zur Ein- 
stellung des Achsabstands zwischen der Auftragwalze 
(2, 3) und dem Plattenzylinder (1) und/oder zur An- 
und Abstellung der Auftragwalze (2, 3) in Bezug auf 
den Plattenzylinder (1) in ihrer Lage gegenuber dem 
Maschinengestell verstellbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anschlagelemente (14, 15) in einer 
Geradfuhrung verstellbar gelagert sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Geradfuhrung eine Fuhrungsschiene 
(16) aufweist, die gemeinsam mit den Anschlagele- 
menten (14, 15) durch eine Stelleinrichtung aus einer 
Grundstellung in eine Stellung bewegbar ist, in der die 
Auftragwalze (2, 3) von dem Plattenzylinder (1) abge- 
stellt ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungsschiene (16) auf gestellfe- 
sten Fuhrungselementen (19) gelagert ist und daB ein 
Ende der Fuhrungsschiene (16) mit einem durch die 
Stelleinrichtung schwenkbaren Hebel (21) gelenkig 
verbunden ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anschlagnocken (10, 11) an den 
Schwenkarmen (5, 6) angeordnet und zur Einstellung 
des Achsabstands zwischen der Auftragwalze (2, 3) 
und dem Plattenzylinder (1) gegenuber den Schwen- 
karmen (5, 6) verstellbar sind 
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